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3. Nadmjere — zadatak

1. Specifikacija nominalnih dimenzija elemenata

Specifikacija nalaze izradbu seta ........................... elemenata konacne vlaznosti
......... % za namjesta;j. Elementi trebaju biti kakvoce

Nominalne (obraCunske) dimenzije elemenata zadane specifikacije pri trazenoj vlaznosti

su navedene u tablici 1.

03

Tablica 1. Specifikacija nominalnih dimenzija drvnih elemenata i popruga

Red. Debljina Sirina Duljina Volumen Cijena
Komada 3
br. [mm] [mm] [mm] [m™]

Kakvoca Nj /m3]
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3. Nadmjere — naputak
1. 1. Prorac¢un nadmjere na nominalne dimenzije i dimenzija izrade elemenata
1.1.1. Nadmjera na utezanje
Za vrijednosti koeficijenata utezanja i toCke zasicenosti vlakanaca trazene vrste drva
koristiti podatke iz preporucene strucne literature (tablica 2 i 3).
Tablica 2. Koeficijenti utezanja (Drvnoindustrijski prirucnik, 1967.) 03
Vrst drva Koeficijent utezanja
Br Bt Bl Bv
Hrast luZnjak 4,9 9,4 0,4 14,2
Hrast kitnjak 4.8 9,3 0,4 13,9
Bukva 5,0 11,8 0,3 19,7
Jasen 50 8,0 0,2 13,6
Javor 3,0 8,0 0,5 11,8
Orah 5,4 7,5 0,5 13,9
Joha 4,3 9,3 0,4 13,6
Lipa 5,5 9,1 0,3 14,4
Topola 5,2 8,3 0,3 14,3
Jela 3,8 7,6 0,1 11,7
Smreka 3,6 74 0,3 12,0
Ari$ 3,3 7,8 0,3 11,8
Bor obic¢ni 4,0 7,7 0,4 12,4
Bor crni 4,3 7,7 0,4 12,2
Tablica 3. Sadrzaj vode u drvu kod tocke zasicenosti vlakanaca (Drvnoindustrijski priru¢nik, 1967.)
SadrZaj vode u drvu kod toCke zasi¢enosti vlakanaca
Hrast, jasen, pitomi Bukva, grab, lipa, vrba
kesten, bagrem, orah, Bor, ari§, duglazija , grab, lipa, ’ Jela/Smreka
2 topola, breza
treSnja
23-25 26 - 28 32-35 30-34
ProraCune nadmjere na utezanje napraviti prema izrazima 1i 2:
Pu,=|d*p *[1- u Puy — nadmjera utezanja na debljinu [mm]
d TZV || e (1) d — obraéunska (nominalna) debljina [mm]
d’— debljina s nadmjerom [mm]
be, — obracunska (nominalna) Sirina [mm]
b’e;— Sirina s nadmjerom [mm]
u S — koeficijent utezanja (tangentno)
Pu,=b *p *1-——|| . (2) u— sadrzaj viage pilienica [koef]
zv TZV — toCka zasicenosti vlakanaca [koef]
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3. Nadmjere — zadatak

Prikaz proracuna nadmijere na utezanje
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3. Nadmjere — zadatak

1. 1. 2. Nadmjera na netoc¢nost piljenja

Potrebno je izmjeriti to¢nost piljenja i rezultate upisati u tablicu 4. te utvrditi mjerodavnu
veli€inu totalne standardne devijacije (st) za proraCun nadmjere na neto¢nost piljenja.

Tablica 4. Rezultati mjerenja to¢nosti piljenja

Tocnost piljenja 03
Debljina piljenica — d [mm]
Red. br. Mjerno mjesto Ukupno | Prosje¢na | Raspon [mm]
1 2 3 4 1+2+3+4 | debljina (dmax - Amin)

WININININPNDNDDNDDNDNDN =R
S| O|®N R DN =S| o N R e N oo XN GR LN =

d (R)
Prosjek
>d ZR)

N
Totalna
Stan.dev.

[si]
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3. Nadmjere — naputak

Nacin izvodenja mjerenja to¢nosti debljine (Sirine) piljenica

Kontrola toCnosti debljine piljenica najjednostavnije se izvodi mjerenjem pomicnim
mjerilom. To€nost mjerenja pomi¢nim mjerilom krec¢e se u granicama od 0,1 mm. Ova
metoda mjerenja jednako se dobro Kkoristi u proizvodniji
istraZivanjima. Broj mjerenja na jednoj piljenici najéeS¢e iznosi, ovisno o teoriji

varijacione statistike, Cetiri do pet.

kao i u znanstvenim

Izradunavanje varijabiliteta debljine pilienica unutar i izmedu piljenica te totalnog | 03

varijabiliteta debljine trebaju biti vrSena
statistiCkim principima kako je prikazano
u tablici 1. Ovaj nacin proraCuna
primjenjuje se najcesce pri
najjednostavnijem nacinu mjerenja
toCnosti  debljina piljenica pomi¢nim
mijerilom na uzorku veliine 30 piljenica i
to na Cetiri mjerna mjesta uzduz piljenice
kako je prikazano na slici 1.

Slika 1. Nac¢in mjerenja debljine piljenice
pomocu pomic¢nog mjerila (Uddeholm)

i uz sprovodenje analize varijance prema

ProraCune nadmjere na neto¢nost piljenja napraviti prema izrazu 3:

Pn=t*s;

Pn — nadmjera na netocnost piljenja [mm]

t — vrijednost totalnog varijabiliteta (standardne devijacije) neto¢nosti piljenja

t = 3— 0% piljenica tanjih od nominalne vrijednosti

t = 2 - 2,5% piljenica tanjih od nominalne vrijednosti

t = 1,28 — 10% piljenica tanjih od nominalne vrijednosti
s;— totalna standardna devijacija netocnosti piljenja [mm]

Prikaz proracuna nadmjere na netocnost piljenja
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3. Nadmjere — zadatak

1.1.3. Nadmjera na daljnju obradu — hrapavost (fino¢a) piljene povrsine

Potrebno je izmjeriti hrapavost povrsine piljenica i rezultate upisati u tablicu 5. te utvrditi
mjerodavnu veli€inu (hmax) za proracun nadmjere na daljnju obradu.

Tablica 5. Rezultati mjerenja hrapavosti piliene povrsine piljenica

Finoc¢a (hrapavost - h) piliene povrsine piljenica [mm] 03
Vanjska strana Unutarnja strana

Red. Mjerno mjesto Mjerno mjesto
1 2 3 1 2 3

Prosjek
Prosjek sveukupno

Prosjek
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3. Nadmjere — naputak

Nacin izvodenja mjerenja hrapavosti piljene povrsine

Metoda mijerenja veliCine hrapavosti piliene povrSine, odnosno mjerenja udubina na
povrSini pomocu komparatora je vrlo jednostavna i pristupatna i uveliko se
upotrebljava. Instrument se sastoji od metalnog postolja kruznog oblika kroz Cije
srediSte prolazi ticalo komparatora fiksiranog na postolju. Postolje svojom povrSinom
leZi na izboCinama mjerne povrsine, a ticalo komparatora ulazi u udubljenja na povrsini i
registrira njihove veliCine na skali, koja
obi¢no ima mogucnost ocitovanja od
0,01 mm. Hrapavost se iskazuje kao
maksimalna visina neravnina izmedu
vrha izbocCine i pripadaju¢e dubine na
promatranom dijelu povrSine piljenice
(slika 2.). Mjerenje je potrebno izvesti na
uzorku veli€¢ine barem 30 piljenica na tri
mjesta sa vanjske i unutarnje strane
pilienice izbjegavajuéi greSke, npr kvrge.

Slika 2. Princip mjerenja hrapavosti piljenica
komparatorom

ProraCune nadmjere na daljnju obradu napraviti prema izrazu 4:

Po=h,+h, e (4)
Po — nadmjera piljenice (elementa) na daljnju obradbu [mm]

h, — max. veli¢ina hrapavosti sa vanjske strane piljenice [mm]
h,— max. veliina hrapavosti sa unutarnje strane piljenice [mm]

Prikaz proracuna nadmjere na daljnju obradu
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3. Nadmjere — zadatak

1. 1. 4. Dimenzija izrade elemenata

Tablica 6. Nominalne dimenzije nadmjere i dimenzije drvnih elemenata i popruga s nadmjerom

Red.
br.

Nominalne dimenzije

[mm]

Nadmjere [mm]

Dimenzije izrade

[mm]

Debljina
d

Sirina
b

Duljina
|

Pud

Pu, Pn Po

Debljina
e

Sirina
b

Duljina
v
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3. Nadmjere — naputak

ProraCune ukupne nadmjere na napraviti prema izrazima 5, 6 i 7:

P =Pu+ Pn + Po (5)

P — ukupna nadmjera opcenito [mm]
Pu, — nadmjera na utezanje [mm]

Pn — nadmjera na netoénost pilienja [mm]

Po, — nadmjera na daljnju obradbu [mm] 03
d=d+P (6)
b'u=by+P (7)

Puy — nadmjera utezanja na debljinu [mm]

Poy — nadmjera debljine na daljnju obradu [mm]

Pny — nadmjera na netoc¢nost piljenja [mm]

d — obradunska (nominalna) debljina [mm]

d’- debljina s nadmjerom [mm]

Pu, — nadmjera utezanja na Sirinu [mm]

Pn, — nadmjera neto€nosti pilienja [mm]

Po, — nadmjera daljnje obradbe na Sirinu [mm]

be; — obracunska (nominalna) Sirina drvnih elemenata [mm]
b’e;— Sirina drvnih elemenata s nadmjerom [mm]

Prikaz proracuna ukupne nadmjere na nominalne dimenzije
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Prikaz proracuna
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